
纺织品数字色彩沟通流程
助力调色师事半功倍

应用案例简介

通过色彩沟通流程中的数字化工具来指定和沟通色彩，不仅能够提高时装调色师色彩获
批效率，还有助于显著提高纺织业的环保水平。

挑战

作为整个纺织品供应链中万千色彩的调配者，调色师面临着诸多挑战：

1. 设计师作为时尚潮流的“弄潮儿”，提出的设计想法天马行空，往往未暇细思 
 色彩的可实现性。其实，大多数品牌都会因预算吃紧，对巴黎和纽约时装秀上 
 大放异彩的流行色望而却步。

2. 各个供应商提供的面料材质五花八门，色彩可实现性也不一而同，每种新色彩 
 都需要从供应链中提取色样进行验证。但在全球范围内运输实体样本或派遣代 
 表进行现场验证，无一不是耗资耗时之举，而且配色返工还会污染水和空气。

3. 快时尚的发展日新月异，消费者对可持续工艺的要求也水涨船高，调色师的工 
 作迫于压力必须更加快速高效。

解决方案

爱色丽校验认证的分光光度仪具有严格的仪器台间差，并配置配色软件、QC和QA
软件，可提供数字化色彩数据，让调色师可以全面管理纺织品色彩，加速从设计概
念到色彩配制的过渡，且通常只需一轮打样。

成果
通过光谱数据和数字化
色彩武装从设计到生产
的工作流程，调色师可
以更加快速高效地获得
色彩批准。

• 将打样、送检和审批  
 的时间从40到50天压 
 缩短到10天。

• 将配色、染色、整理、 
 质量评估和送检的过  
 程从30到40天压缩至  
 短短6天。



应用案例简介
纺织品数字化沟通流程计划助力调色师事半功倍

特色产品

如何实现事倍功半

该计划流程首先要创建品牌核准调色板的数字化数据库，明确定义
棉、尼龙和聚酯等各种基材的技术和外观规格。调色师随后将数字
化色彩数据和可接受公差传达给供应商，后者将数据输入配色软件
中，快速计算出准确的配方，然后对织物样品进行染色，再根据公
差范围利用分光光度仪测量和评估样品，最后将实体色样发给调色
师进行审查。

调色师使用仪器将批样颜色数据测入品管软件并与颜色数据标准进
行比较，可立刻判定色差和同色异谱差异大小。如色样公差合格，
且目测与其他组件的色彩相匹配，就会通知供应商开始生产。否
则，调色师会指明如何调整具体L*a*b*值，甚至输出QA报告来修
正色彩，从而帮助供应商改善生产流程。

PantoneLIVE塑料、涂料和纺织品的
生产解决方案
云端数据库，可让用户即时访问棉、尼
龙和涤纶等基材应用的光谱色彩和品牌
色板，为设计、配色和质量控制等工作
提供参考标准。

Ci7800或Ci7860
台式积分球分光光度仪，具有最严格的  
仪器台间差和高可重复性，可精确采集  
色彩数据并生成准确的数字化色彩标准。

Color iMatch
配色软件，将初始匹配率提高50％，且
速度更快，并将修色次数减半，还支持
涂料废料的回用，以实现更可持续的配
色流程。

Color iQC专业版
质量保证软件，可验证色彩质量和一致
性，生成色彩效果数据报告，以便实时
查看生产质量。

NetProfiler
硬件质量保证软件，可确保所有现场和
远程仪器均在公差和规格范围内进行测
量和运行。

为了在纺织业激烈的竞争中脱颖而出，服装公司产品上市速度必须快马加鞭，将设计的艺术与科学融会贯
通，并掌握数字化色彩技术。将数字化色彩管理引入设计、配色和质量控制整个流程中，不仅可以无缝生
成准确的色彩，还有助于减少纺织业的碳足迹，一举多得。
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